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@ Befestigungsvorrichtung fur eine Brlllo 

(g) Die Erfmdung betrlfft eine Befestigungsvorrichtung fur 
eine Brille zum Verbinden eines Brillenfassungsteils 8 einer 
Brlllenfassung mit einem Brillenglas 1. insbesondere einem 
Brillenglas aus Kunststoff. Dabei ist in Randnahe dcs 
BrillenglasBS 1 eine Bohrung 4 ausgebildet. Urn eine derarti- 
ge Befestigungsvorrichtung anzugeben, die einerseits dreh- 
sicher Ist, anderarseits aber auch ein optimales Sichtfeld 
ermdglicht. wird vorgeschlagen, das konzentrisch innerhalb 
der Bohrung 4 eine spreizdubelartig gestaltete Hulse 5 
angeordnet ist. deren Innenraum zur Aufnahme eines Ver- 
bindungselements 10 derart ausgebildet ist. dad das Verbin- 
dungselement 10 einereits mit der Hulse verbindbar ist und 
andererseits das in den Innenraum der HCilse 5 eingafuhrte 
Verbindungselement 10 wenigstens auf Teilberelche der 
Hulse 5 einen Druck in radlaler Richtung ausiibt. Dabei ist 
das Brillenfassungsteil 8 mit der Hulse 5 Oder dem Verbin- 
" dungselement 10 verbunden. 
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Die Erfindung bezieht sich auf eine Befestigungsvor- 
richtung fur eine Brille zum Verbinden eines Brillenfas- 
sungsteils miteinem Brillenglas gemaB dem Oberbegriff 
des Anspruchs 1. 

Zur Verbindung eines Brillenfassungsteils mit einem 
Brillenglas sind verschiedene Vorrichtungen bekannt. 
Unter anderem ist im DE-GM 83 17 983 eine rahmenlo- 
se Brille angegeben, bei der die Verbindung zwischen 
den vorzugsweise aus Kunststoff bestehenden Glasern 
durch einen schlanken Steg gebildet wird, der uber zwei 
im wesentlichen vertikal ubereinander angeordnete, 
durch das Brillenglas hindurch gehende Schrauben ge- 
halten wird. Auch die Bilgel stnd uber Scharniere mit 
Flanschcn verbunden, die jeweils zwei Schraubenbolzen 
aufweisen, weiche durch die Briliengl^ser hindurch ge- 
hen und ruckwartig mit Muttern gesichert sind. 

Eine derartige Befestigungsvorrichtung engt das Ge- 



Erfindung ist nun, in dem so vorgebildeten Bohrloch 
eine spreizdubelartig gestaltete Hiilse anzuordnen, d. h. 
ein Schub ubertragendes Element, durch das das Brillen- 
glas mit der Hiilse und damit mit dem Brillenfassungsteil 
5 durch Reibung und Verkeilung verbunden werden kann. 
Zur festen Verankerung des Brillenfassungsteils im Bril- 
lenglas dient somit eine Hiilse in der Art eines Patentd- 
iibels. bei dem durch Einbringen eines Verbindungsele- 
ments. in der Regel durch Eindrehen einer Schraube der 
10 Diibel gespreizt und gegen die Bohrlochwandung ge- 
preQt wird. Das Verbindungselement wird in Richtung 
der Langsachse der Hiilse in diese eingefuhrt und in ihr 
verankert, Dabei wird die Hiilse bezuglich ihrer L^ngs- 
achse in radialer Richtung gegen die Bohrlochwand ge- 
ts spreizt. 

Wegen der einfachen Herstellungsweise ist die erfin- 
dungsgemSB vorgesehene Offnung im Brillenglas in der 
Regel eine zylindrische Bohrung. Grunds&tzlich kom- 
men jedoch auch andere Querschnittsformen fur die 



sichtsfeld des Brillentragers ein, Bei derartigen Vorrich- 20 Offnung im Brillenglas in Frage. In diesem Fall hat die 



tungen ist entweder die Lage der Schraubenachse durch 
die Krummung der Brillenglasobcrflache bestimmt oder 
der Schraubenkopf steht nur in Punktberuhrung mit 
dem Brillenglas. Beide Losungen sind unbefriedigend. 

Durch die EP-Bl-I 70 722 ist eine Vorrichtung be- 
kannt, von der bei der Formulierung des Oberbegriffs 
des Anspruchs 1 ausgegangen wird. 

Bei dieser Vorrichtung wird ein Brillenfassungsgestell 
an einem ungefahr parallel zur Brillenglasebene verlau- 



einzusetzende HQIse eine entsprechende Querschnitts- 
form. d. h. eine Form, die ein Verspreizen gegen das 
Brillenglas und somit eine Verankerung der Hiilse in der 
Offnung gewahrleistet 
25 Oberraschenderweise hat sich herausgestellt, da3 bei 
der vorgeschlagenen Befestigungsvorrichtung keine zu- 
sStzIiche Drehsicherung erforderlich ist. Es hat sich er- 
wiesen, dafl aufgrund der dubelartigen Verankerung der 
Hulse im Brillenglas eine ausreichende Drehsicherheit 



fenden Schenkel angebracht. Weiterhin ist ein Stift er- 30 erzielt werden kann. Die vorgeschlagene Befestigungs- 

forderlich* der durch eine Bohrung im Brillenglas ver- vorrichtung besitzt nicht nur die zum Verbinden eines 

l^uft und der ein Kopfteil aufweist, das in eine Boh- Brillenfassungsteils mit dem Brillenglas erforderliche 

rungserweiterung am Ende der Bohrung eingreift. Ober Steifigkeit und Festigkeit, sondern ermoglicht zudem 

einen Vorsprung greift der Schenkel in eine Bohrungs- eine asthetisch ansprechende Gestaltung der Befesti- 

erweiterung am andcren Ende der Bohrung ein. Das 35 gungsvorrichtung. d. h. der Verankerung im Brillenglas. 



Brillenglas wird zwischen dem {Copfteil und dem Vor- 
sprung gehalten. 

Bei dieser Befestigungsvorrichtung ist jedoch eine 
Drehsicherung gegen Drehungen um die Langsachse 
des Stiftes vorzusehen. Diese besteht aus zwei Vor- 
sprangen, die am Brilienglasrand angreifen. Diese Dreh- 
sicherung engt das Sichtfeld des Brillentragers ein. Ne- 
ben der Herstellung einer Bohrung im Randbereich des 
Brillenglases muB die Bohrung in einem weiteren Ar- 
beitsgang an ihren beiden Enden erweitert werden. Eine 
Bohrungserweiterung muB je nach Kriimmungder Bril- 
lenglasoberftache verschieden tief sein. 

Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zugrunde, eine 
Befestigungsvorrichtung fiir eine Brille zum Verbinden 
eines Brillenfassungsteils mit einem Brillenglas gem^B 
Oberbegriff des Anspruchs 1 derart auszubilden, daB die 
Beeintrachtigung des Sichtfeldes durch die Befesti- 
gungsvorrichtung mbglichst gering ist, und das Brillen- 
fassungsteil dennoch drehsicher am Brillenglas befestigt 
ist, Zusatzlich soil eine Anpassung der Befestigungsvor- 
richtung an unterschiedliche Kriimmungen der Brillen- 
glasvorder- bzw. Brillenglasruckflache nicht erforder- 
lich sein. 

Eine erfindungsgemaBe Losung dieser Aufgabe ist im 
Anspruch 1 angegeben. Weiterbildungen der Erfindung 
sind Gegenstand der Unteranspriiche. 

ErfindungsgemaB weist das Brillenglas in seinem 
Randbereich eine Bohrung, in der Regel eine Durch- 
gangsbohrung auf. Unabhangig vom Verlauf oder der 
Kriimmungder Brillenglasvorder- bzw. Brillenglasriick- 
flache wird die Orientierung des zu befestigenden Bril- 
lenfassungsteils durch die Ausrichtung der Bohrung ge- 
geniiber dem Brillenglas festgelegt. Grundgedanke der 
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Da zur Befestigung eines Brillenfassungsteils lediglich 
das Glas zu durchbohren ist, ist diese Befestigungsvor- 
richtung vOllig unabhangig von den KrOmmungen der 
Brillenglasoberflachen. Auch spielen unterschiedliche 
Glasdicken im Brillenglasrandbereich keine Rolle. Das 
Brillenglas hat lediglich im Randbereich eine zum Ein- 
satz der Hiilse ausreichende Dicke aufzuweisen. Im Ver- 
gleich zu herkommlichen Befesdgungsvorrichtungen 
beansprucht die vorgeschlagene Vorrichtung einen klei- 
neren Bauraum, so daB das Sichtfeld nur minimal beein- 
trachtigt wird. Die Verbindungsfestigkeit und Verdreh- 
sicherheit herkdmmlicher Befestigungsvorrichtungen 
bieibt jedoch erhalten. 

Die Hulse hat in der Regel vor dem Einbringen des 
50 Verbindungselements eine zylindrische Mantelflache 
mit Durchbriichen oder dergleichen. Der AuBendurch- 
messer der HUlse ist so auf den Innendurchmesser der 
Bohrung abgestimmt, daB in der Regel die Hulsenman- 
telflache an der Bohrlochwand anliegt 
55 Als Werkstoffe fUr die HUlse sowie das Verbindungs- 
element kommen sowohl ICunsistoffe als auch metalli- 
sche Werkstoffe in Frage. 

Nach einer bevorzugten Ausgestaltung der Erfindung 
ist das Verbindungselement eine Schraube. die in ein 
entsprechendes Innengewinde der Hiilse eingreift und 
wenigstens Teilbereiche der Htilse gegen die Bohrloch- 
wand druckt. 

In einer weiteren bevorzugten Ausgestaltung der Er- 
findung ist die Hiilse am Brillenfassungsteil angeformt. 
Auf diese Weise ist das Brillenfassungsteil besonders 
stabil und in einer asthetisch ansprechenden Art am 
Brillenglas befestigt. 

In einer bevorzugten weiteren Ausgestaltung der Er- 
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findung hat es sich als besonders vorteilhafi erwiesen, 
wenn die Hiilse und das Verbindungselement von ver- 
schiedenen Seiten des Brillenglases her ineinander ein- 
gesetzt sind. Das Verbindungselement kann sich sowohl 
auf der Brillenglasvorder- als auch auf der Brillenglas- ^ 
ruckflache befinden. 

Zur Erhdhung der Verdrehsicherheit kann die Hulse 
nach einer bevorzugten weiteren Ausgestaltung der Er- 
findung auf der dem Brillengias zugewandten Flache 
eine Riffelung aufweisen. ic 

In einer weiteren Ausgestaltung der Erfindung, bei 
der eine Schraube als Verbindungselement dient, ist we- 
nigstens ein Teilbereich des Innenraums der HUlse vor- 
teilhaflerweise konisch zulaufend ausgebildet, wobei 
sich an diesen Teilbereich ein Schraubengewindebe- 15 
reich anschlieBt. In diesen Gewindebereich greift die 
Schraube ein, deren Kopf ebenfalls konisch ausgebildet 
ist, wobei die Konuswinkel des konischen Hulsenbe- 
reichs und der Konuswinkel des Schraubenkopfes unge- 
fahr gleich sind. Auf diese Weise wird beim Eindrehen 20 
der Schraube bewtrkt, daB die beiden Konusbereiche 
zunSchst fl^chig aneinander anliegen und anschlieOend 
der konische Hulsenbereich auf den konischen Bereich 
des Schraubenkopfes aufgleitet. 

Auf besonders einfache Weise kann in einer weiteren 25 
Variante der Erfindung ein Aufspreizen der Hiilse be- 
wirkt werden, wenn diese wenigstens cinen Durchbruch, 
vorzugsweise wenigstens einen zur Langsachse der 
HOlse parallelen SchJitz besitzt 

Zur Erhdhung der Drehsicherheit kann schliefilich in 30 
einer weiteren Ausgestaltung der Erfindung zwischen 
der Bohrlochwand und der Hulse eine Schicht, insbeson- 
dere eine Klebstoffschicht angeordnet werden. 

Insgesamt wird durch die vorgeschlagene Befesti- 
gungsvorrichtung eine Verkleinerung des Bauraums un- js 
ter Beibehaltung der Verbindungsfestigkeit und Ver- 
drehsicherheit erreicht. 

Im folgenden soil ein Ausfiihrungsbeispiel der Erfin- 
dung anhand der Fig. 1 und 2 eriautert werden. 

Fig. 1 zeigt einen Schnitt Vtkngs der Bohrungsachse 40 
bzw. Langsachse der Hulse einer Befestigungsvorrich- 
tung Fig. 2 zeigt einen Schnitt durch eine Hulse senk- 
recht zur Htilsenldngsachse. 

In Fig. 1 ist ein Teilbereich eines Brillenglases 1 mit 
Brillenglasvorderflache 2 und Brillenglasriickflache 3 45 
dargestellt. Dieser Bereich befindet sich am Rand eines 
Brillenglases beispielsweise eines Kunststoff brillengla- 
ses. Die dargestellte Befestigungsvorrichtung dient zum 
Verbinden eines Brillenfassungsteils 8 in Form einer 
firOcke. einer Backe oder eines Bugetscharnierteils mit 50 
dem Brillenglas I. Das Brillenglas 1 ist im vorgesehenen 
Randbereich durchbohrt (Bohrung 4). Innerhalb der 
Bohrung ist eine spreizdtibelartig gestaltete HUlse 5 an- 
geordnet. An die HQlse 5 ist das Brillenfassungsteil 8 
angeformt. Das Brillenfassungsteil 8 ist zusammen mit 55 
der angeformten HOlse 5 auf der Seite der Brillenglas- 
vorderflache 2 in die Bohrung 4 eingefuhrt worden. Hiil- 
se 5 kann eine Kante 9 aufweisen, die an der Brillenglas- 
vorderflache 2 aniiegt. Im Brillenglas 1 kann eine erste 
Bohrung und eine hierzu konzentrische weitere Boh- 60 
rung mit etwas groBerem Durchmesser hergestellt wer- 
den. so daB innerhalb des Brillenglases 1 eine Kante 13 
gebildet wird. Die Hulse 5 kann so dimensioniert sein, 
daB sie auch an Kante 13 aniiegt. Grundsatzlich ist es 
jedoch moglich, ein Brillenfassungsteil auch ohne Kan- 65 
ten 9 bzw. 13 in einem Brillenglas 1 zu befestigen. Die 
Kanten 9 bzw. 13 erleichtern jedoch die Montage. 
In Fig. 2, in der gleiche bzw. sich entsprechende Teile 
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mil gleichen Bezugsziffern versehen sind, ist zu erken- 
nen, daB die Hiilse 5 vier Durchbriiche 14 aufweist. Die- 
se erstrecken sich parallel zu der mit Bezugszeichen 17 
schematisch dargestellten Langsachse der Hulse er- 
strecken. Der Innenraum der Hulse ist zur Aufnahme 
einer Schraube 10 ausgebildet. Ein Teilbereich 6 der 
Hulse ist konisch zulaufend ausgebildet. An den konisch 
zulaufenden Teilbereich 6 schlieBt sich ein Schrauben- 
gewindebereich 7 an. In diesen Gewindebereich greift 
die Schraube 10 mil ihrem Gewindebereich 12 ein. Der 
Kopf der Schraube 10 ist ebenfalls konisch ausgebildet. 
Der Konuswinkel des konisch zulaufenden Teilbereichs 
6 der Hiilse sowie der Konuswinkel des konischen Be- 
reiches II des Schraubenkopfes sind ungefahr gleich. 
Schraube 10 weist einen Schlitz 18 auf, uber den die 
Schraube 10 in die Hulse 5 eingeschraubt wird. Die 
Schraube 10 wird von der Seite der BrillenglasrOckfla- 
che 3 in die ins Brillenglas eingesetzte Hiilse 5 einge- 
fahrt. Beim Eindrehen der Schraube 10 in die Hulse 5 
liegen Hiilse und Schraubenkopf mit ihren konischen 
Bereichen flachig aneinander an. Durch das Eindrehen 
der Schraube 10 wird auf die Hulse 4 ein Druck in 
radialer Richtung ausgeQbt, derart, daB die Arme 16 der 
Hiilse 5 gespreizt und gegen die Wand der Bohrung 4 
gepreBt werden. GemSB Fig. 2 kann die Hulse 5 auf der 
dem Brillenglas 1 zugewandten Flache eine Riffelung 15 
aufweisen. 

PatentansprUche 

1. Befestigungsvorrichtung far eine Brille zum Ver- 
binden eines Brillenfassungsteils in Form einer 
Brucke, Backe oder eines Bugelscharnierteils einer 
Brillenfassung mit einem Brillenglas, insbesondere 
einem Brillenglas aus Kunststoff, wobei in Randna- 
he des Brillenglases eine Bohrung ausgebildet ist. 
dadurch gekennzeichnet, daB konzentrisch inner- 
halb der Bohrung (4) eine spreizdiibelartig gestalte- 
te Hulse (5) angeordnet ist, deren Innenraum zur 
Aufnahme eines Verbindungselements (10) derart 
ausgebildet ist, daB das Verbindungselement (10) 
einerseits mit der Hiilse (5) verbindbar ist und ande- 
rerseits das in den Innenraum der HUlse (5) einge- 
fuhrte Verbindungselement (10) wenigstens auf 
Teilbereiche der HQlse (5) einen Druck in radialer 
Richtung ausubt, und daB das Brillenfassungsteil (8) 
mit der Hulse (5) oder dem Verbindungselement 
(10) verbundenist 

2. Befestigungsvorrichtung nach Anspruch 1, da- 
durch gekennzeichnet, daB das Verbindungsele- 
ment (10) eine Schraube ist, die in ein entsprechen- 
des Innengewinde (7) der Hulse (5) eingreift und 
durch die wenigstens Teilbereiche (16) der Hulse (5) 
unter Druck an der Bohrlochwand anliegen. 

3. Befestigungsvorrichtung nach einem der Anspru- 
che 1 Oder 2, dadurch gekennzeichnet, daB die Hiil- 
se (5) am Brillenfassungsteil (8) angeformt ist. 

4. Befestigungsvorrichtung nach einem der Anspru- 
che 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB die Hiilse 
(5) von der einen BriilenglasoberfiSche her und das 
Verbindungselement (10) von der anderen Brillen- 
giasoberflache her in die Bohrung (4) bzw. die Hiil- 
se (5) eingefuhrt ist. 

5. Befestigungsvorrichtung nach einem der Anspru- 
che 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, daB die Hul- 
senmantelflache die Form eines geraden Kreiszy- 
linders hat und an der Bohrlochwand aniiegt. 

6. Befestigungsvorrichtung nach einem der Anspru- 
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che 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, da3 die Hulse 
^ (5) auf der dem Brillenglas zugewandten Flache 

eine Riffelung (15) aufweist 

7. Befestigungsvorrichtung nach einem der Anspru- 

c che 1 bis 6 mit einer Schraube als Verbindungsele- 5 

ment, dadurch gekennzeichnet, daB wenigstens ein 
Teilbereich (6) des Innenraums der Hiilse (5) ko- 
nisch zulaufend ausgebildet ist, wobei sich an die- 
sen Teilbereich (6) ein Schraubengewindebereich 
(7) anschlieOt und in den Gewindebereich (7) eine 10 
Schraube (10) eingreift, deren Kopf ebenfalls ko- 
nisch ausgebildet ist. wobei die IConuswinkel des 
konischen Hiilsenbereichs und des Schraubenkop- 
fes ungefahr gleich sind. 

8. Befestigungsvorrichtung nach einem der Anspru- 15 
che 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, daB die Hulse 
wenigstens einen Durchbruch, vorzugsweise we- 
nigstens einen zur Langsachse der Hulse parallelen 
Schlitz (14) aufweist. 

9. Befestigungsvorrichtung nach einem der Anspru- 20 
che 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, daB sich zwi- 
schen der Wand der Bohrung (4) und der Hulse (5) 
eine die Drehsicherheit erhohende Schicht, insbe- 
sondere eine Klebstoffschicht befindet. 

— 25 
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